
本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508030575

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170012

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250803 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA6555

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 A250717921J1 2545049 4390 31 0 17 2 45 6 4 25               
2 A250717921J2 2545049 4390 31 0 17 2 45 6 4 25               
3 A250717921J3 2545049 4390 31 0 17 2 45 6 4 25               
4 A250717921J4 2545049 4390 31 0 17 2 45 6 4 25               
5 A250717921J5 2545049 4390 31 0 17 2 45 6 4 25               
6 A250717921J6 2545049 3965 28 0 17 2 45 6 4 25               

合计Total 总重量Total Weight 25915 总毛重Total  Gross Weight 25915 总张数 Total Sheets 183

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 A250717921J1 4 1500 3 B T 324 454 43.0  OK                 
2 A250717921J2 4 1500 3 B T 324 454 43.0  OK                 
3 A250717921J3 4 1500 3 B T 324 454 43.0  OK                 
4 A250717921J4 4 1500 3 B T 324 454 43.0  OK                 
5 A250717921J5 4 1500 3 B T 324 454 43.0  OK                 
6 A250717921J6 4 1500 3 B T 324 454 43.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508170266

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170002

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250817 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB3807

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802661J1 2535639 4825 68 0 7 2 42 10 10 32               
2 250802661J2 2535639 4825 68 0 7 2 42 10 10 32               
3 250802661J3 2535639 4615 65 0 7 2 42 10 10 32               

合计Total 总重量Total Weight 14265 总毛重Total  Gross Weight 14265 总张数 Total Sheets 201

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802661J1 3 1000 3 B T 468 516 37.0  OK                 
2 250802661J2 3 1000 3 B T 468 516 37.0  OK                 
3 250802661J3 3 1000 3 B T 468 516 37.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508170267

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170003

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250817 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB3807

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802692J1 2525885 4835 51 0 7 5 42 9 6 33               
2 250802692J2 2525885 4835 51 0 7 5 42 9 6 33               

合计Total 总重量Total Weight 9670 总毛重Total  Gross Weight 9670 总张数 Total Sheets 102

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802692J1 4 1000 3 B T 335 419 41.5  OK                 
2 250802692J2 4 1000 3 B T 335 419 41.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508170293

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170003

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250817 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB3807

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802692J3 2525885 4550 48 0 7 5 42 9 6 33               
2 250802701J1 2515509 4825 51 0 7 2 42 9 9 35               
3 250802701J2 2515509 4825 51 0 7 2 42 9 9 35               
4 250802701J3 2515509 4540 48 0 7 2 42 9 9 35               
5 250802703J1 2515509 4825 51 0 7 2 42 9 9 35               
6 250802703J2 2515509 4825 51 0 7 2 42 9 9 35               

合计Total 总重量Total Weight 28390 总毛重Total  Gross Weight 28390 总张数 Total Sheets 300

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802692J3 4 1000 3 B T 335 419 41.5  OK                 
2 250802701J1 4 1000 3 B T 337 420 41.5  OK                 
3 250802701J2 4 1000 3 B T 337 420 41.5  OK                 
4 250802701J3 4 1000 3 B T 337 420 41.5  OK                 
5 250802703J1 4 1000 3 B T 334 418 45.0  OK                 
6 250802703J2 4 1000 3 B T 334 418 45.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 2 页, 共 2 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508170293

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170003

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250817 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB3807

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

7 250802703J3 2515509 4730 50 0 7 2 42 9 9 35               
8 250802704J1 2515509 4825 51 0 7 2 42 9 9 35               
9 250802704J2 2515509 4825 51 0 7 2 42 9 9 35               
10 250802704J3 2515509 4540 48 0 7 2 42 9 9 35               

合计Total 总重量Total Weight 18920 总毛重Total  Gross Weight 18920 总张数 Total Sheets 200

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
7 250802703J3 4 1000 3 B T 334 418 45.0  OK                 
8 250802704J1 4 1000 3 B T 334 418 45.0  OK                 
9 250802704J2 4 1000 3 B T 334 418 45.0  OK                 
10 250802704J3 4 1000 3 B T 334 418 45.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508170304

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170012

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250817 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7368

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 D250862451J1 5C23594 4975 35 0 17 6 25 13 17 36               
2 D250862451J2 5C23594 4975 35 0 17 6 25 13 17 36               
3 D250862451J3 5C23594 4975 35 0 17 6 25 13 17 36               
4 D250862451J4 5C23594 4975 35 0 17 6 25 13 17 36               
5 D250862451J5 5C23594 4125 29 0 17 6 25 13 17 36               

合计Total 总重量Total Weight 24025 总毛重Total  Gross Weight 24025 总张数 Total Sheets 169

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 D250862451J1 4 1500 3 B T 323 423 39.5  OK                 
2 D250862451J2 4 1500 3 B T 323 423 39.5  OK                 
3 D250862451J3 4 1500 3 B T 323 423 39.5  OK                 
4 D250862451J4 4 1500 3 B T 323 423 39.5  OK                 
5 D250862451J5 4 1500 3 B T 323 423 39.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508170306

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170004

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250817 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA8098

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802691J1 2525885 4945 26 0 7 5 42 9 6 33               
2 250802691J2 2525885 4945 26 0 7 5 42 9 6 33               
3 250802691J3 2525885 4565 24 0 7 5 42 9 6 33               
4 250802702J1 2515509 4945 26 0 7 2 42 9 9 35               

合计Total 总重量Total Weight 19400 总毛重Total  Gross Weight 19400 总张数 Total Sheets 102

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802691J1 4 1000 6 B T 337 421 41.0  OK                 
2 250802691J2 4 1000 6 B T 337 421 41.0  OK                 
3 250802691J3 4 1000 6 B T 337 421 41.0  OK                 
4 250802702J1 4 1000 6 B T 334 418 45.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508170310

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170004

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250817 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA8098

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802702J2 2515509 4945 26 0 7 2 42 9 9 35               
2 250802702J3 2515509 4565 24 0 7 2 42 9 9 35               

合计Total 总重量Total Weight 9510 总毛重Total  Gross Weight 9510 总张数 Total Sheets 50

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802702J2 4 1000 6 B T 334 418 45.0  OK                 
2 250802702J3 4 1000 6 B T 334 418 45.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508170311

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170013

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250817 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA8098

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 D250862452J1 5C23594 4265 15 0 17 6 25 13 17 36               
2 D250862452J2 5C23594 4265 15 0 17 6 25 13 17 36               
3 D250862452J3 5C23594 4265 15 0 17 6 25 13 17 36               
4 D250862452J4 5C23594 4265 15 0 17 6 25 13 17 36               
5 D250862452J5 5C23594 4265 15 0 17 6 25 13 17 36               
6 D250862452J6 5C23594 3130 11 0 17 6 25 13 17 36               

合计Total 总重量Total Weight 24455 总毛重Total  Gross Weight 24455 总张数 Total Sheets 86

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 D250862452J1 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 
2 D250862452J2 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 
3 D250862452J3 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 
4 D250862452J4 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 
5 D250862452J5 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 
6 D250862452J6 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508170311

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170013

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250817 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA8098

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

7 D250862453J1 5C23594 4265 15 0 17 6 25 13 17 36               
8 D250862453J2 5C23594 4265 15 0 17 6 25 13 17 36               
9 D250862453J3 5C23594 4265 15 0 17 6 25 13 17 36               
10 D250862453J4 5C23594 4265 15 0 17 6 25 13 17 36               
11 D250862453J5 5C23594 4265 15 0 17 6 25 13 17 36               
12 D250862453J6 5C23594 3130 11 0 17 6 25 13 17 36               

合计Total 总重量Total Weight 24455 总毛重Total  Gross Weight 24455 总张数 Total Sheets 86

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
7 D250862453J1 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 
8 D250862453J2 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 
9 D250862453J3 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 
10 D250862453J4 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 
11 D250862453J5 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 
12 D250862453J6 4 1500 6 B T 323 423 39.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508180156

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170002

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250818 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA9667

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802662J1 2535639 4880 69 0 7 2 42 10 10 32               
2 250802662J2 2535639 4880 69 0 7 2 42 10 10 32               
3 250802662J3 2535639 4455 63 0 7 2 42 10 10 32               

合计Total 总重量Total Weight 14215 总毛重Total  Gross Weight 14215 总张数 Total Sheets 201

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802662J1 3 1000 3 B T 468 516 37.0  OK                 
2 250802662J2 3 1000 3 B T 468 516 37.0  OK                 
3 250802662J3 3 1000 3 B T 468 516 37.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508180247

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170002

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250818 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA9667

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802671J1 2525885 4880 69 0 7 5 42 9 6 33               
2 250802671J2 2525885 4880 69 0 7 5 42 9 6 33               
3 250802671J3 2525885 4670 66 0 7 5 42 9 6 33               
4 250802672J1 2525885 4880 69 0 7 5 42 9 6 33               
5 250802672J2 2525885 4880 69 0 7 5 42 9 6 33               
6 250802672J3 2525885 4455 63 0 7 5 42 9 6 33               

合计Total 总重量Total Weight 28645 总毛重Total  Gross Weight 28645 总张数 Total Sheets 405

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802671J1 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
2 250802671J2 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
3 250802671J3 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
4 250802672J1 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
5 250802672J2 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
6 250802672J3 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508180247

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170002

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250818 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA9667

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

7 250802673J1 2525885 4880 69 0 7 5 42 9 6 33               
8 250802673J2 2525885 4880 69 0 7 5 42 9 6 33               
9 250802673J3 2525885 4670 66 0 7 5 42 9 6 33               
10 250802674J1 2525885 4880 69 0 7 5 42 9 6 33               
11 250802674J2 2525885 4880 69 0 7 5 42 9 6 33               
12 250802674J3 2525885 4455 63 0 7 5 42 9 6 33               

合计Total 总重量Total Weight 28645 总毛重Total  Gross Weight 28645 总张数 Total Sheets 405

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
7 250802673J1 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
8 250802673J2 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
9 250802673J3 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
10 250802674J1 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
11 250802674J2 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
12 250802674J3 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508180318

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170002

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250818 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB5289

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802582J1 2525884 4880 69 0 7 1 43 11 7 26               
2 250802582J2 2525884 4880 69 0 7 1 43 11 7 26               
3 250802582J3 2525884 4740 67 0 7 1 43 11 7 26               

合计Total 总重量Total Weight 14500 总毛重Total  Gross Weight 14500 总张数 Total Sheets 205

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802582J1 3 1000 3 B T 450 513 32.0  OK                 
2 250802582J2 3 1000 3 B T 450 513 32.0  OK                 
3 250802582J3 3 1000 3 B T 450 513 32.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508190298

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170009

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250819 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB3807

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802752J1 2535643 4945 13 0 7 1 43 12 12 37               
2 250802752J2 2535643 4945 13 0 7 1 43 12 12 37               
3 250802752J3 2535643 4185 11 0 7 1 43 12 12 37               
4 250802801J1 2515510 4945 13 0 6 2 43 8 13 36               
5 250802801J2 2515510 4945 13 0 6 2 43 8 13 36               

合计Total 总重量Total Weight 23965 总毛重Total  Gross Weight 23965 总张数 Total Sheets 63

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802752J1 8 1000 6 B T 310 452 42.0  OK                 
2 250802752J2 8 1000 6 B T 310 452 42.0  OK                 
3 250802752J3 8 1000 6 B T 310 452 42.0  OK                 
4 250802801J1 8 1000 6 B T 316 448 42.0  OK                 
5 250802801J2 8 1000 6 B T 316 448 42.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508190304

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170002

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250819 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7368

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802676J1 2525885 4905 69 0 7 5 42 9 6 33               
2 250802676J2 2525885 4905 69 0 7 5 42 9 6 33               
3 250802676J3 2525885 4690 66 0 7 5 42 9 6 33               

合计Total 总重量Total Weight 14500 总毛重Total  Gross Weight 14500 总张数 Total Sheets 204

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802676J1 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
2 250802676J2 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
3 250802676J3 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508190312

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170009

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250819 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB3807

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802801J3 2515510 4185 11 0 6 2 43 8 13 36               

合计Total 总重量Total Weight 4185 总毛重Total  Gross Weight 4185 总张数 Total Sheets 11

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802801J3 8 1000 6 B T 316 448 42.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508190313

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170006

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250819 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB3807

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802822J1 2515510 4975 21 0 6 2 43 8 13 36               
2 250802822J2 2515510 4975 21 0 6 2 43 8 13 36               
3 250802822J3 2515510 4500 19 0 6 2 43 8 13 36               
4 250802824J1 2515510 4975 21 0 6 2 43 8 13 36               
5 250802824J2 2515510 4975 21 0 6 2 43 8 13 36               
6 250802824J3 2515510 4265 18 0 6 2 43 8 13 36               

合计Total 总重量Total Weight 28665 总毛重Total  Gross Weight 28665 总张数 Total Sheets 121

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802822J1 5 1000 6 B T 337 463 37.0  OK                 
2 250802822J2 5 1000 6 B T 337 463 37.0  OK                 
3 250802822J3 5 1000 6 B T 337 463 37.0  OK                 
4 250802824J1 5 1000 6 B T 337 463 37.0  OK                 
5 250802824J2 5 1000 6 B T 337 463 37.0  OK                 
6 250802824J3 5 1000 6 B T 337 463 37.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508200257

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170002

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250820 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB9999

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802677J1 2525885 4810 68 0 7 5 42 9 6 33               
2 250802677J2 2525885 4810 68 0 7 5 42 9 6 33               
3 250802677J3 2525885 4810 68 0 7 5 42 9 6 33               

合计Total 总重量Total Weight 14430 总毛重Total  Gross Weight 14430 总张数 Total Sheets 204

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802677J1 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
2 250802677J2 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 
3 250802677J3 3 1000 3 B T 452 509 38.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508200278

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170002

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250820 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB9999

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250820381J1 2515511 4740 67 0 8 2 43 11 9 56               
2 250820381J2 2515511 4740 67 0 8 2 43 11 9 56               
3 250820381J3 2515511 4670 66 0 8 2 43 11 9 56               

合计Total 总重量Total Weight 14150 总毛重Total  Gross Weight 14150 总张数 Total Sheets 200

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250820381J1 3 1000 3 B T 354 461 29.5  OK                 
2 250820381J2 3 1000 3 B T 354 461 29.5  OK                 
3 250820381J3 3 1000 3 B T 354 461 29.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 1 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508200280

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170008

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250820 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB9999

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802802J1 2515510 4935 26 0 6 2 43 8 13 36               
2 250802802J2 2515510 4935 26 0 6 2 43 8 13 36               
3 250802802J3 2515510 4370 23 0 6 2 43 8 13 36               

合计Total 总重量Total Weight 14240 总毛重Total  Gross Weight 14240 总张数 Total Sheets 75

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802802J1 8 1000 3 B T 316 448 42.0  OK                 
2 250802802J2 8 1000 3 B T 316 448 42.0  OK                 
3 250802802J3 8 1000 3 B T 316 448 42.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508200281

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170007

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250820 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB9999

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802741J1 2535643 4840 34 0 7 1 43 12 12 37               
2 250802741J2 2535643 4840 34 0 7 1 43 12 12 37               
3 250802741J3 2535643 4695 33 0 7 1 43 12 12 37               

合计Total 总重量Total Weight 14375 总毛重Total  Gross Weight 14375 总张数 Total Sheets 101

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802741J1 6 1000 3 B T 369 452 41.0  OK                 
2 250802741J2 6 1000 3 B T 369 452 41.0  OK                 
3 250802741J3 6 1000 3 B T 369 452 41.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508200310

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170014

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250820 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7368

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 D250862461J3 5C23595 4980 28 0 16 6 23 16 14 39               
2 D250862461J4 5C23595 4980 28 0 16 6 23 16 14 39               
3 D250862461J5 5C23595 4450 25 0 16 6 23 16 14 39               
4 D250862471J1 5C23594 4980 28 0 17 6 25 13 17 36               
5 D250862471J2 5C23594 4980 28 0 17 6 25 13 17 36               
6 D250862471J3 5C23594 4980 28 0 17 6 25 13 17 36               

合计Total 总重量Total Weight 29350 总毛重Total  Gross Weight 29350 总张数 Total Sheets 165

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 D250862461J3 5 1500 3 B T 299 415 41.0  OK                 
2 D250862461J4 5 1500 3 B T 299 415 41.0  OK                 
3 D250862461J5 5 1500 3 B T 299 415 41.0  OK                 
4 D250862471J1 5 1500 3 B T 292 413 41.5  OK                 
5 D250862471J2 5 1500 3 B T 292 413 41.5  OK                 
6 D250862471J3 5 1500 3 B T 292 413 41.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508200310

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170014

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250820 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7368

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

7 D250862471J4 5C23594 4980 28 0 17 6 25 13 17 36               
8 D250862471J5 5C23594 4450 25 0 17 6 25 13 17 36               

合计Total 总重量Total Weight 9430 总毛重Total  Gross Weight 9430 总张数 Total Sheets 53

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
7 D250862471J4 5 1500 3 B T 292 413 41.5  OK                 
8 D250862471J5 5 1500 3 B T 292 413 41.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508210229

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170014

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250821 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB7759

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 D250862461J1 5C23595 4980 28 0 16 6 23 16 14 39               
2 D250862461J2 5C23595 4980 28 0 16 6 23 16 14 39               

合计Total 总重量Total Weight 9960 总毛重Total  Gross Weight 9960 总张数 Total Sheets 56

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 D250862461J1 5 1500 3 B T 299 415 41.0  OK                 
2 D250862461J2 5 1500 3 B T 299 415 41.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧平整横切板
Hot rolled finishing steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508240197

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170001

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250824 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB9999

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250820372P1 2515511 4880 104 0 8 2 43 11 9 56               
2 250820372P2 2515511 4880 104 0 8 2 43 11 9 56               
3 250820372P3 2515511 4640 99 0 8 2 43 11 9 56               

合计Total 总重量Total Weight 14400 总毛重Total  Gross Weight 14400 总张数 Total Sheets 307

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250820372P1 2 1000 3 B T 421 477 33.5  OK                 
2 250820372P2 2 1000 3 B T 421 477 33.5  OK                 
3 250820372P3 2 1000 3 B T 421 477 33.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508240199

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170010

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250824 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB9999

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802793J1 2525889 4985 21 0 7 3 43 10 10 42               
2 250802793J2 2525889 4985 21 0 7 3 43 10 10 42               
3 250802793J3 2525889 4280 18 0 7 3 43 10 10 42               
4 250802794J1 2525889 4985 21 0 7 3 43 10 10 42               
5 250802794J2 2525889 4985 21 0 7 3 43 10 10 42               
6 250802794J3 2525889 4280 18 0 7 3 43 10 10 42               

合计Total 总重量Total Weight 28500 总毛重Total  Gross Weight 28500 总张数 Total Sheets 120

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802793J1 10 1000 3 B T 345 447 44.0  OK                 
2 250802793J2 10 1000 3 B T 345 447 44.0  OK                 
3 250802793J3 10 1000 3 B T 345 447 44.0  OK                 
4 250802794J1 10 1000 3 B T 345 447 44.0  OK                 
5 250802794J2 10 1000 3 B T 345 447 44.0  OK                 
6 250802794J3 10 1000 3 B T 345 447 44.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧平整横切板
Hot rolled finishing steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508240200

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170001

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250824 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB9999

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802634P1 2525884 4725 100 0 7 1 43 11 7 26               
2 250802634P2 2525884 4725 100 0 7 1 43 11 7 26               
3 250802634P3 2525884 4725 100 0 7 1 43 11 7 26               

合计Total 总重量Total Weight 14175 总毛重Total  Gross Weight 14175 总张数 Total Sheets 300

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802634P1 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
2 250802634P2 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
3 250802634P3 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508240201

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170002

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250824 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB9999

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802581J1 2525884 4845 68 0 7 1 43 11 7 26               
2 250802581J2 2525884 4845 68 0 7 1 43 11 7 26               
3 250802581J3 2525884 4560 64 0 7 1 43 11 7 26               

合计Total 总重量Total Weight 14250 总毛重Total  Gross Weight 14250 总张数 Total Sheets 200

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802581J1 3 1000 3 B T 450 513 32.0  OK                 
2 250802581J2 3 1000 3 B T 450 513 32.0  OK                 
3 250802581J3 3 1000 3 B T 450 513 32.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧平整横切板
Hot rolled finishing steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250308

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170001

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB5289

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802638P3 2525884 4755 101 0 7 1 43 11 7 26               

合计Total 总重量Total Weight 4755 总毛重Total  Gross Weight 4755 总张数 Total Sheets 101

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802638P3 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧平整横切板
Hot rolled finishing steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250309

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170001

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB5289

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802632P1 2525884 4710 100 0 7 1 43 11 7 26               
2 250802632P2 2525884 4710 100 0 7 1 43 11 7 26               
3 250802632P3 2525884 4815 102 0 7 1 43 11 7 26               

合计Total 总重量Total Weight 14235 总毛重Total  Gross Weight 14235 总张数 Total Sheets 302

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802632P1 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
2 250802632P2 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
3 250802632P3 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧平整横切板
Hot rolled finishing steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250313

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170001

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB5289

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802633P1 2525884 4815 102 0 7 1 43 11 7 26               
2 250802633P2 2525884 4815 102 0 7 1 43 11 7 26               
3 250802633P3 2525884 4855 103 0 7 1 43 11 7 26               

合计Total 总重量Total Weight 14485 总毛重Total  Gross Weight 14485 总张数 Total Sheets 307

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802633P1 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
2 250802633P2 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
3 250802633P3 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧平整横切板
Hot rolled finishing steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250314

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170001

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB5289

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802631P1 2525884 4645 100 0 7 1 43 11 7 26               
2 250802631P2 2525884 4645 100 0 7 1 43 11 7 26               
3 250802631P3 2525884 4555 98 0 7 1 43 11 7 26               
4 250802635P1 2525884 4715 100 0 7 1 43 11 7 26               
5 250802635P2 2525884 4715 100 0 7 1 43 11 7 26               
6 250802635P3 2525884 4715 100 0 7 1 43 11 7 26               

合计Total 总重量Total Weight 27990 总毛重Total  Gross Weight 27990 总张数 Total Sheets 598

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802631P1 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
2 250802631P2 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
3 250802631P3 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
4 250802635P1 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
5 250802635P2 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
6 250802635P3 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 2 页, 共 2 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧平整横切板
Hot rolled finishing steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250314

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170001

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB5289

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

7 250802637P1 2525884 4790 102 0 7 1 43 11 7 26               
8 250802637P2 2525884 4790 102 0 7 1 43 11 7 26               
9 250802637P3 2525884 4745 101 0 7 1 43 11 7 26               

合计Total 总重量Total Weight 14325 总毛重Total  Gross Weight 14325 总张数 Total Sheets 305

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
7 250802637P1 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
8 250802637P2 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
9 250802637P3 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧平整横切板
Hot rolled finishing steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250321

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170001

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7368

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802638P2 2525884 4705 100 0 7 1 43 11 7 26               

合计Total 总重量Total Weight 4705 总毛重Total  Gross Weight 4705 总张数 Total Sheets 100

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802638P2 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250322

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170005

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7368

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802731J1 2515509 4865 41 0 7 2 42 9 9 35               
2 250802731J2 2515509 4865 41 0 7 2 42 9 9 35               

合计Total 总重量Total Weight 9730 总毛重Total  Gross Weight 9730 总张数 Total Sheets 82

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802731J1 5 1000 3 B T 337 459 44.0  OK                 
2 250802731J2 5 1000 3 B T 337 459 44.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 1 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250347

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170005

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802731J3 2515509 4630 39 0 7 2 42 9 9 35               

合计Total 总重量Total Weight 4630 总毛重Total  Gross Weight 4630 总张数 Total Sheets 39

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802731J3 5 1000 3 B T 337 459 44.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250348

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170007

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802742J1 2535643 4845 34 0 7 1 43 12 12 37               
2 250802742J2 2535643 4845 34 0 7 1 43 12 12 37               
3 250802742J3 2535643 4420 31 0 7 1 43 12 12 37               

合计Total 总重量Total Weight 14110 总毛重Total  Gross Weight 14110 总张数 Total Sheets 99

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802742J1 6 1000 3 B T 369 452 41.0  OK                 
2 250802742J2 6 1000 3 B T 369 452 41.0  OK                 
3 250802742J3 6 1000 3 B T 369 452 41.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250356

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170011

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802781J1 2525889 4840 17 0 7 3 43 10 10 42               
2 250802781J2 2525889 4840 17 0 7 3 43 10 10 42               
3 250802781J3 2525889 4560 16 0 7 3 43 10 10 42               
4 250802782J1 2525889 4840 17 0 7 3 43 10 10 42               
5 250802782J2 2525889 4840 17 0 7 3 43 10 10 42               
6 250802782J3 2525889 4840 17 0 7 3 43 10 10 42               

合计Total 总重量Total Weight 28760 总毛重Total  Gross Weight 28760 总张数 Total Sheets 101

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802781J1 12 1000 3 B T 356 465 44.0  OK                 
2 250802781J2 12 1000 3 B T 356 465 44.0  OK                 
3 250802781J3 12 1000 3 B T 356 465 44.0  OK                 
4 250802782J1 12 1000 3 B T 356 465 44.0  OK                 
5 250802782J2 12 1000 3 B T 356 465 44.0  OK                 
6 250802782J3 12 1000 3 B T 356 465 44.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508250357

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170005

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250825 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802825J1 2515510 4865 41 0 6 2 43 8 13 36               
2 250802825J2 2515510 4865 41 0 6 2 43 8 13 36               
3 250802825J3 2515510 4560 38 0 6 2 43 8 13 36               
4 250802832J1 2525891 4630 39 0 8 2 45 17 6 24               
5 250802832J2 2525891 4630 39 0 8 2 45 17 6 24               
6 250802832J3 2525891 4560 38 0 8 2 45 17 6 24               

合计Total 总重量Total Weight 28110 总毛重Total  Gross Weight 28110 总张数 Total Sheets 236

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802825J1 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
2 250802825J2 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
3 250802825J3 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
4 250802832J1 5 1000 3 B T 338 463 37.0  OK                 
5 250802832J2 5 1000 3 B T 338 463 37.0  OK                 
6 250802832J3 5 1000 3 B T 338 463 37.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 2 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508260282

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170008

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250826 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA9667

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802857J1 2525891 4910 26 0 8 2 45 17 6 24               
2 250802857J2 2525891 4910 26 0 8 2 45 17 6 24               
3 250802857J3 2525891 4535 24 0 8 2 45 17 6 24               
4 250802858J1 2525891 4910 26 0 8 2 45 17 6 24               
5 250802858J2 2525891 4910 26 0 8 2 45 17 6 24               
6 250802858J3 2525891 4535 24 0 8 2 45 17 6 24               

合计Total 总重量Total Weight 28710 总毛重Total  Gross Weight 28710 总张数 Total Sheets 152

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802857J1 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 
2 250802857J2 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 
3 250802857J3 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 
4 250802858J1 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 
5 250802858J2 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 
6 250802858J3 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 2 页, 共 2 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508260282

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170008

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250826 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA9667

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

7 250802859J1 2525891 4910 26 0 8 2 45 17 6 24               
8 250802859J2 2525891 4910 26 0 8 2 45 17 6 24               
9 250802859J3 2525891 4345 23 0 8 2 45 17 6 24               
10 25080285AJ1 2525891 4910 26 0 8 2 45 17 6 24               
11 25080285AJ2 2525891 4910 26 0 8 2 45 17 6 24               
12 25080285AJ3 2525891 4535 24 0 8 2 45 17 6 24               

合计Total 总重量Total Weight 28520 总毛重Total  Gross Weight 28520 总张数 Total Sheets 151

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
7 250802859J1 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 
8 250802859J2 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 
9 250802859J3 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 
10 25080285AJ1 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 
11 25080285AJ2 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 
12 25080285AJ3 8 1000 3 B T 296 452 44.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 1 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508260317

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170010

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250826 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EB1179

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802795J1 2525889 4720 20 0 7 3 43 10 10 42               
2 250802795J2 2525889 4720 20 0 7 3 43 10 10 42               
3 250802795J3 2525889 4720 20 0 7 3 43 10 10 42               
4 250810331J3 2515511 4720 20 0 8 2 43 11 9 56               

合计Total 总重量Total Weight 18880 总毛重Total  Gross Weight 18880 总张数 Total Sheets 80

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802795J1 10 1000 3 B T 345 447 44.0  OK                 
2 250802795J2 10 1000 3 B T 345 447 44.0  OK                 
3 250802795J3 10 1000 3 B T 345 447 44.0  OK                 
4 250810331J3 10 1000 3 B T 344 444 41.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 1 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧平整横切板
Hot rolled finishing steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508260373

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170001

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250826 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802636P1 2525884 4655 98 0 7 1 43 11 7 26               
2 250802636P2 2525884 4655 98 0 7 1 43 11 7 26               
3 250802636P3 2525884 4375 92 0 7 1 43 11 7 26               
4 250802638P1 2525884 4705 100 0 7 1 43 11 7 26               

合计Total 总重量Total Weight 18390 总毛重Total  Gross Weight 18390 总张数 Total Sheets 388

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802636P1 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
2 250802636P2 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
3 250802636P3 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 
4 250802638P1 2 1000 3 B T 415 471 30.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 1 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508260374

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170011

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250826 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802773J1 2535643 4815 17 0 7 1 43 12 12 37               
2 250802773J2 2535643 4815 17 0 7 1 43 12 12 37               
3 250802773J3 2535643 4530 16 0 7 1 43 12 12 37               
4 250802774J1 2535643 4815 17 0 7 1 43 12 12 37               
5 250802774J2 2535643 4815 17 0 7 1 43 12 12 37               
6 250802774J3 2535643 4530 16 0 7 1 43 12 12 37               

合计Total 总重量Total Weight 28320 总毛重Total  Gross Weight 28320 总张数 Total Sheets 100

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802773J1 12 1000 3 B T 360 466 44.0  OK                 
2 250802773J2 12 1000 3 B T 360 466 44.0  OK                 
3 250802773J3 12 1000 3 B T 360 466 44.0  OK                 
4 250802774J1 12 1000 3 B T 360 466 44.0  OK                 
5 250802774J2 12 1000 3 B T 360 466 44.0  OK                 
6 250802774J3 12 1000 3 B T 360 466 44.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 1 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧平整横切板
Hot rolled finishing steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508260375

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170001

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250826 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802641P1 2535639 4810 102 0 7 2 42 10 10 32               
2 250802641P2 2535639 4860 103 0 7 2 42 10 10 32               
3 250802641P3 2535639 4810 102 0 7 2 42 10 10 32               

合计Total 总重量Total Weight 14480 总毛重Total  Gross Weight 14480 总张数 Total Sheets 307

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802641P1 2 1000 3 B T 422 475 28.0  OK                 
2 250802641P2 2 1000 3 B T 422 475 28.0  OK                 
3 250802641P3 2 1000 3 B T 422 475 28.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 1 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508260376

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170007

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250826 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802811J1 2515510 4815 34 0 6 2 43 8 13 36               
2 250802811J2 2515510 4815 34 0 6 2 43 8 13 36               
3 250802811J3 2515510 4530 32 0 6 2 43 8 13 36               

合计Total 总重量Total Weight 14160 总毛重Total  Gross Weight 14160 总张数 Total Sheets 100

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802811J1 6 1000 3 B T 360 450 38.0  OK                 
2 250802811J2 6 1000 3 B T 360 450 38.0  OK                 
3 250802811J3 6 1000 3 B T 360 450 38.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 2 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508270232

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170005

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250827 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802821J1 2515510 4850 41 0 6 2 43 8 13 36               
2 250802821J2 2515510 4850 41 0 6 2 43 8 13 36               
3 250802821J3 2515510 4495 38 0 6 2 43 8 13 36               
4 250802823J1 2515510 4970 42 0 6 2 43 8 13 36               
5 250802823J2 2515510 4970 42 0 6 2 43 8 13 36               
6 250802823J3 2515510 4380 37 0 6 2 43 8 13 36               

合计Total 总重量Total Weight 28515 总毛重Total  Gross Weight 28515 总张数 Total Sheets 241

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802821J1 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
2 250802821J2 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
3 250802821J3 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
4 250802823J1 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
5 250802823J2 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
6 250802823J3 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 2 页, 共 2 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508270232

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170005

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250827 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

7 250802826J1 2515510 4970 42 0 6 2 43 8 13 36               
8 250802826J2 2515510 4970 42 0 6 2 43 8 13 36               
9 250802826J3 2515510 4495 38 0 6 2 43 8 13 36               
10 250802831J1 2525891 4850 41 0 8 2 45 17 6 24               
11 250802831J2 2525891 4850 41 0 8 2 45 17 6 24               
12 250802831J3 2525891 4495 38 0 8 2 45 17 6 24               

合计Total 总重量Total Weight 28630 总毛重Total  Gross Weight 28630 总张数 Total Sheets 242

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
7 250802826J1 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
8 250802826J2 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
9 250802826J3 5 1000 3 B T 337 463 37.0  OK                 
10 250802831J1 5 1000 3 B T 338 463 37.0  OK                 
11 250802831J2 5 1000 3 B T 338 463 37.0  OK                 
12 250802831J3 5 1000 3 B T 338 463 37.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 1 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508280233

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170007

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250828 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802812J2 2515510 4845 34 0 6 2 43 8 13 36               
2 250802812J3 2515510 4700 33 0 6 2 43 8 13 36               
3 250802841J1 2525891 4845 34 0 8 2 45 17 6 24               
4 250802841J2 2525891 4845 34 0 8 2 45 17 6 24               
5 250802841J3 2525891 4560 32 0 8 2 45 17 6 24               

合计Total 总重量Total Weight 23795 总毛重Total  Gross Weight 23795 总张数 Total Sheets 167

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802812J2 6 1000 3 B T 360 450 38.0  OK                 
2 250802812J3 6 1000 3 B T 360 450 38.0  OK                 
3 250802841J1 6 1000 3 B T 371 452 37.5  OK                 
4 250802841J2 6 1000 3 B T 371 452 37.5  OK                 
5 250802841J3 6 1000 3 B T 371 452 37.5  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL
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订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508280236

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170010

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250828 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802883J1 2546028 4720 20 0 7 1 50 11 13 24               
2 250802883J2 2546028 4720 20 0 7 1 50 11 13 24               
3 250802883J3 2546028 4720 20 0 7 1 50 11 13 24               
4 250802885J1 2546028 4720 20 0 7 1 50 11 13 24               
5 250802885J2 2546028 4720 20 0 7 1 50 11 13 24               
6 250802885J3 2546028 4720 20 0 7 1 50 11 13 24               

合计Total 总重量Total Weight 28320 总毛重Total  Gross Weight 28320 总张数 Total Sheets 120

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802883J1 10 1000 3 B T 350 447 44.0  OK                 
2 250802883J2 10 1000 3 B T 350 447 44.0  OK                 
3 250802883J3 10 1000 3 B T 350 447 44.0  OK                 
4 250802885J1 10 1000 3 B T 350 447 44.0  OK                 
5 250802885J2 10 1000 3 B T 350 447 44.0  OK                 
6 250802885J3 10 1000 3 B T 350 447 44.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 2 页, 共 2 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508280236

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170010

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250828 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7328

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

7 250802888J1 2546028 4720 20 0 7 1 50 11 13 24               
8 250802888J2 2546028 4720 20 0 7 1 50 11 13 24               
9 250802888J3 2546028 4720 20 0 7 1 50 11 13 24               
10 250810331J1 2515511 4720 20 0 8 2 43 11 9 56               
11 250810331J2 2515511 4720 20 0 8 2 43 11 9 56               

合计Total 总重量Total Weight 23600 总毛重Total  Gross Weight 23600 总张数 Total Sheets 100

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
7 250802888J1 10 1000 3 B T 350 447 44.0  OK                 
8 250802888J2 10 1000 3 B T 350 447 44.0  OK                 
9 250802888J3 10 1000 3 B T 350 447 44.0  OK                 
10 250810331J1 10 1000 3 B T 344 444 41.0  OK                 
11 250810331J2 10 1000 3 B T 344 444 41.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager



本钢板材股份有限公司
BENGANG STEEL PLATES Co., LTD

产 品 质 量 证 明 书 辽宁省本溪市平山区钢铁路 邮编117000
 Gangtie Road ,Pingshan District,117000
 Benxi City,Liaoning Province,P.R.CHINA
 联系电话/TEL NO：024-47830097
 INSPECTION CERTIFICATE

制 造 厂：
Manufacturer:

本钢板材股份有限公司热连轧厂
 BENGANG STEEL PLATES CO.,LTD. HOT ROLLING MILL

正页 第 1 页, 共 1 页

订货单位
Buyer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 产品名称

Product
热轧板
Hot rolled steel sheet

证明书编号
Certificate No. B02508290440

收货单位
Consignee 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 交货状态

Delivery Condition
热轧
AS ROLLED

合同编号
Contract No. B2580170007

客户名称
Customer 鞍钢集团国际经济贸易有限公司本溪分公司 计重方式

  Weight Mode
实际重量
 Actual Weight

购单号
Purchase No. R2508BC511BX

标准
Specification Q/BB 270-2025 发货日期

 Date of Delivery 20250829 商检批次号
Ins.Lot.No.   

牌号
Grade ASTM A36 车号 辽EA7368

序
号
No.

物料号
Pack No.

熔炼号
Heat No.

重量(kg)
Weight

张数
 Sheets

化学成分 Chemical Composition (%)

成分
类型

 C. C. T.

C Si Mn P S Als               

10 -2 10 -2 10 -2 10 -3 10 -3 10 -3                             

1 250802812J1 2515510 4845 34 0 6 2 43 8 13 36               

合计Total 总重量Total Weight 4845 总毛重Total  Gross Weight 4845 总张数 Total Sheets 34

序
号
No.

物料号
Pack No.

规格  Size 取样
位置

Sample
Locatio

n

拉伸试验 Tensile Test 冷弯试验
Bend Test

冲击试验
Impact Test

冲击试样尺寸
Sample Size(mm)  落锤试验 DWTT 硬度

Hardness标距: 50mm

厚度
Thick

宽度
Width

长度
Length 方向

Direct
ion

屈服
Y.S. 抗拉

T.S. 伸长率 EL
（%）

屈强比
Y.S./T.S.

a= 180 。
方向

Direction

温
度
 ℃

    冲击功（J）
Impact Energy

冲击剪切面积
Impact SA % 方向

Direction

温
度
 ℃

剪切比
SA %

 
mm m

ReL
d= 3a 1 2 3 Ave 1 2 3 Ave 1 2 Ave

MPa
1 250802812J1 6 1000 3 B T 360 450 38.0  OK                 

备注
Remarks

上述元素仅列出参与复合公式的有意添加元素，但复合元素结果是严格按公式计算得出。
 

说明
Description

兹证明本表所列产品，均按标准进行制造和试验，并且符合规范之要求
。本产品质量证明书盖章有效。
WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN
MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN
ACCORDANCE WITH THE STANDARD TECHNIQUE.EFFECTIVELY SEAL
THE PRODUCT QUALITY CERTIFICATE.

 

注释
Notes

成分类型 (C.C.T.=Chemical Composition Type)： 0:熔炼分析 Heat Analysis   1:产品分析Product Analysis;
拉伸试验 (Tensile Test)：Y.S.=Yield  Strength   T.S.=Tensile  Strength   EL=Elongation   G.L.=Gauge  Length;
取样位置(Sample Location):  B=Bottom 尾部   T= Top 头部    M=  Middle 中部;
方向(Direction):  L= Longi(纵向)   T= Trans(横向)    3=  30° To The Rolling Direction(与轧制方向成30°)     8= Z向   9= 纵向+横向   0= 与纵向成60
度
                          D= 45° To The Rolling Direction( 与轧制方向成45° )。

质量保证负责人
Quality Manager


